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‘;I Kraftvarmeverkets problemfria livscykel
! - konsten att férebygga haverier
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Problemfri livscykel?

Inkdp — kravspecifikation

Dimensionering — materialval

Tillverkning — montage — kontroll

Drift — besiktning/provning -
underhall

Konditions- och livslangdsanalys —
reinvestering
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‘;i Aktuella faktorer som kan gora det svarare att fore  bygga haverier
!

« Kortare stopp
« Tuffare miljder och laster
« Okade krav pa tillganglighet
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Analys av laster, miljo och skademekanismer
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Analys av
inspektionsintervall,

Erfarenhet frén skadefall i
anlaggningen och branschen

driftmiljon \,
. \ 4
Analys av skademekanism Kontinuerliga matingar c\
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_ Identlflera mOjllga och dokumentation av drif e Aterkommande
skademekanismer samt Andring av driftparametrar el

= s eller driftmiljo
uppskatta/méata/berékna / \/

deras inverkan v
Analys av skador/ Skada upptacks/
berakning av terstiende teoretisk livslangd
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Skrotning/reparation/

reinvestering
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‘;{ Oka tillganglighet och undvika haverier
!

Tillganglighet

Uppfyllande av
regelverk +
driftserfarenhet
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Uppfyllande av
regelverk +
driftserfarenhet +
Systematiska analyser

Uppfyllande av
regelverk

Kostnad / Nytta ?

i Vattensidig sprickbildning
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« Sprickor domar, lador och tuber som tillvaxt fran insidan — vanligt i aldre

pannor

» Galler i forsta hand komponenter som utséatts for pannvatten och kondensat —
miljdinducerad sprickbildning dar syrekorrosion och forhgjd last eller

lastvaxling bidrar till sprickbildningen.

(sicc)

Spénningskor-
rosionssprickning
(Ssceo)

Tojningsinducerad
korrosionssprickning

Korrosionsutmattning




‘;{ Exempel: Tojningsinducerad korrosionsprickning i &n
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« SICC spricktillvaxt i &ngdomar uppskattade med hjalp av

— Inspektionsstatistik
- Uppmatta slipdjup

- Aterkommande sprickning och slipning

Number of crack indications
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B SICC i &ngdomar
!
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Component Material/K,- | Local Accept Max Average
[MPavm] Stress -able measured | crack
[MPa] crack crack growth
depth deptht [mml/yr]
[mm] [mm]
Steam drum SS 2101
150 276 3,8 10 0,22
Steam drum Fortiweld
100 267 0 6 0,27
Fortiweld
Water drum 1100 56 7 3,5 0,1
Steam drum C”'\/"7502M° 355 8,1 20 0,5
Fortiweld
Steam drum 1100 346 6 15 0,38
Fortiweld -
Steam drum 1100 392 0,8 7 0,75
Steam accumulator Don;i;(0450T 226 8,5 10 =1
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Spéanning [MPa]
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i SICC i angdomar
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Spricktillvaxt mm/ar
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ng fran in sidan

Haveriet kunde ha
forbyggts med
lastanalys!

2011-11-08

}I TRUST & QUALITY www.inspecta.com




