optfimation,

Optimering av reglerkretsar
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Inledande formuleringar

O Reglerbristkostnader ar onddiga kostnader som kan relateras till undermaligt
fungerande reglersystem.

O Reglerbristkostnader uppstar genom att processen inte styrs till idealiska
forhallanden, utan ofta och lange avviker fran dnskade borvarden sa att
verkningsgrad, tillganglighet och prestanda minskar.

O Reglerbristkostnaderna pa en normalstor processanlaggning (kraftvarmeverk,
pappersbruk, gruva) uppgar till flera 10Mkr/ar.

Kjell Johansson,
El o Instrumentchef
Billerud Karlsborg
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UH Reglerkretsar

Enkatcitat:

”"Man satsar miljarder pa processteknik,
hundratals miljoner pa instrumentering
| och sedan optimeras de flesta
reglersystem pa en hoft vid
driftsattning”

| U Reglerbristkostnader
A\l m Kostar industrin stora pengar.
® Flera 10-tals Mkr/ar

O Optimering av reglersystem
= mycket I6bnsamt
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O, | fastbranslepanna

FOre regleroptimering U Dalig pannverkningsgrad
;2 O~ Hog NOx
9 O 0Ojamn effekt/produktion
O Hoga paslag
° O Instabil angoverhettning
3 O Overbelastad rékgasrening
O Stort slitage
o 8 timmariz O Forhojt flaktarbete
O Forkortad uppehallstid
3 _ _ U Begransad maxeffekt
| Efter regleroptimering -
0 4 8 timmar12
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Produktion | rostpanna for avfall
FOre regleroptimering

105

9

Kraftiga
produktionsvariationer

Okat slitage

424

Forhojt flaktarbete

”1 Ojamn fjarrvarmetemp.

Efter regleroptimering

O Ojamn domniva / mavaflode

O Storatemperaturgradienter
2 O  Hoga paslag
N hg\:/ O Instabil angoverhettning

W V™Y O Overbelastad rokgasrening
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Effektstyrning med rostpanna for avfall
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Reglerkretsar pa en fastbranslepanna

Effekt

02

Matarvatten: Tryck, temperatur och fléde
Domniva

Eldstadsundertryck

Angtemperatur efter dverhettare

NOx, SNCR

Rost: Temperatur, hastighet

Matarbord: Slaglangd, hastighet
Primarluft: Tryck, temperatur och flode
Hjalpanga: Tryck, temperatur och fléde
Sekundarluft: Tryck, temperatur och flode
Kylvattentemperaturer och floden

mm, mm

9999999999999 49

manga ar dom....

~ 70 reglerkretsar for en stdrre rostpanna
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O Avfallspannai Sundsvall.
Fore: Sprangsotades ca 4 ganger per ar.
Efter: Minskat intervall till ca 1 gang per ar.

O Barkpannai pappersbruk.
Fore: Stod en dag per vecka p.g.a. brand i elfilter.
Efter: Ingen brand sedan insatsen + 15% 6kad effekt.

>400Mkr/a

O Hetgasgenerator pa jarnverk.
Fore: Anvande koks i stallet for kol.
Efter: Kan kora pa kol i storre utstrackning.

>100Mkr/a
O  PlochP2iHobgdalen.

Fore: Begransade till 20MW av EU-direktivet.

Efter: Kan leverera 25MW inom samma direktiv. o
S A0k AT =
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Fortum Varme « Anlaggningar vi jobbar med just nu
Soderenergi _ Brista

Sundsvall Energi
Vilunda, varmepumpar
Hasselby
Vartan, KVV8
- Fjarrvarmenaten
»PrOCes‘savSinitt
Pannstyrnmg forbranning
serhettare; rokgas och INTREX
ur'bmer och kondensorer

. Tjanster .
— Processtyrning, reglerkoncept
— Trimning, DUR
— Kurser i trimning, PpR
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