E Soderenergi

Anlaggningslayout

E Soderenergi

Bransleleverans med bat och lastbil
Lagringskapacitet 3-4 dygns bransleférbrukning
Vagning och kvalitetskontroll av bransle
Maijlighet att lagra skilda typer av bransle

Ytor for flisning av helved
Effektiv layout med korta ledningsvagar
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» Syfte att ta tillvara de produktionsresurser som
finns i fjarrvarmesystemen.

» Forstarkning av distributionssystemen hos
bada parter.

* Anlaggningen blir 20 % storre d v s 240 MW
termisk panneffekt (85 MWel, 200 MWf{v inkl.
kond.), max enligt miljodom.
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Igelsta Kraftvarme - Tidplan @3
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« Miljotillstand — ans6kan mars 2006 och beslut dec -06

 Upphandlingsférfragan panna 200 MW - maj -06

« Upphandlingsforfragan panna 240 MW — jan -07

« Start schakt maj -07 och byggstart sep -07

* Bestallning av processkontrakt juli -07

- Start stalstomme april-08 och start idrifttagning aug-09

« Start provdrift dec -09 och 6vertagande fére jan -10
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lgelsta Kraftvarme - Entreprenaduppdelning

PROCESS

Panna - Foster Wheeler

Turbin - Siemens
Rokgaskondensering — Radscan
Yttre brénslesystem — Raumaster
Fjarrvarmeentreprenader
Elentreprenader

Etc.
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Fundament huvudbyggnad — JM
Huvudbyggnad. - IM

Bygg yttrebransle.- JM

Bygg kajen.
Installationsentreprenader.

Etc.
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Anlaggningsutformning
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« Stor bransleflexibilitet (vata och torra branslen)
 Mojlighet att elda billiga branslen (RDF, RT-flis)

» Sameldning av olika branslen

« Hogt elutbyte (htga angdata trots bransleflexibilitetskrav)
* Hoga krav pa emissioner

« Krav pa hog verkningsgrad och tillganglighet

GEE
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240 MW 90 Bar 540 C
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CFB Boiler
240 MWth, 92 ka/s, 90 bar, 540 C
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Sodertalje, Sweden
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Igelsta pannkoncept — Branslehantering

¢ 2 st Bréanslesilos

« Bréansleinmatning fran
fram- och bakvagg

— Totalt 5 st (3+2)
fallstup

— 2x70% linjer

— Inga
inmatningsskruvar

— Svavelinmatning till >
eldstaden via
brénsleinmatnings-
linjerna
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Igelsta pannkoncept — Eldstad

» Eldstad

Vattenkyld
Tvarsnitt: 14 x 8 m2
Ho6jd: 38 m

Murning till 10 m

4 st startbrannare

2 st stddbrannare

« 2 st vattenkylda avskiljare
¢ Stegrost ->
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Igelsta pannkoncept —Avskiljare

» Avskiljare
— 2st
Vattenkyld

-------- j : Murade ~25 mm

‘ Senaster
,,,,, 1l designen med
..... | rundade horn
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Igelsta pannkoncept — Intrex
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2 st seriekopplade

Extern sandcirkulation (ej “géalar”)
16 respektive 18 MW
Angtemperatur, ut 541 °C

— Lattutbytbara med bultat bakstycke

LA Soderenergi

Sammandrag, speciella egenskaper

v' Hoga angdata, 90 bar, 540 °C, med svara
branslen, hog fukthalt och klorinnehall

v' Svavelgranulatdosering vid behov

v/ “Halvt tomdrag”, med asktratt fore
Overhettardraget

v' Vattensotning i tomdraget

v Fullt utdragbara sotblasare for
Overhettarna

v' Hangande, lattutbytbara austenitiska
Overhettare med egna askfickor

m Soderenergi

2010-02-08



CFB boiler
for Soderenergi AB

STEAM DATA MAIN FUEL MIXES
Mix 1 Mix 2 Mix 3
Total Heat Output 240 MWth GroT 75% 30% 100%
Steam Flow 92 kals REF Pellets 25% 0% 0%
Steam Pressure 90 bar Demolition Wood 0% 70% 0%
Steam Temperature 540 C H20 44.3% 35.6% 50.0%
Feedwater Temperature 200 T
LHV 9.7 MJ/kg 11.0 MJ/kg 8.3 MJ/kg
Ash 3.6% a.f. 3.0% a.f. 2.0% a.f.
Sulphur 0.05% a.f. 0.05% a.f. 0.03% a.f.
Nitrogen 0.6%ind.s. 0.8%ind.s. 0.5%ind.s.
Chlorine 0.12ind.s. 0.08ind.s. 0.02ind.s.
SCHEDULE DESIGN PERFORMANCE, O; 6% in dry gases
Contract Award 2007 Emissions
Start of Erection 2008 - Particles 10 mg/nm? HCI 10 mg/nm?
Commercial Operation 2009 - S0, 75 mg/nm?3 HF 1 mg/nm?
- NOy 35 mg/MJ Cd+T 10.05 mg/nm?
-CO 50 mg /nm? Hg 0.05 mg/nm?*
- NH; 10 ppm Heavy Metals 0.5 mg/nm?
-TOoC 10 mg/nm? Dioxines + 0.1 ng/nm?
Furanes
Soderenergi
1D fan
Bag filter
Secondary air fan
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Turbin 90 MW e
7:‘%’4Kmxﬂ“&?
L]
i,
G
L Soderenergi
Produktionskurva 2010
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