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Effektivisering for industri- och energibolag

Vara verksamhetsomraden

= Konsulttjanster inom energi (forbranningsteknik,
pann-, turbin- och angteknik samt bréansle- och
materialhantering)

= Kompletta konsulttjanster inom processteknik
= Avancerad radgivning inom process

= Avancerad radgivning inom energi

= Provningstekniska ldsningar

Antal anstallda: Cirka 35

Avdelningen Process Consulting idag 9
konsulter f.d. S.E.P.

"Vart mal ar att férse vara kunder med
spetskompetens inom termisk energiomvandling
med tillhérande miljdaspekter.”
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Inom skogsindustrin &r det idag vanligast med FB-
pannor for forbranning av bark och andra restprodukter.

Ca 50 % av FB-pannorna ar ombyggda befintliga
pannor.

Hogre utnyttjandegrad an kraftvdrmepannor inom
fljarrvarmesektorn

Ombyggnad av befintliga pannor => kompromisser?
B=WSP

Forbattrade miljédata?

Forbranningsstoérningar
orsakade av panndesign?

Problematiska branslestrommars
inverkan pa drifttillganglighet?
Har hogt utnyttjande paverkan
pa pannans tillganglighet och

livslangd?

Problem med
baddagglomerering och/eller
korrosion?

Ovriga generella erfarenheter?
p=WSP




Hogre barkeldningskapacitet (mer el!! bakomliggande orsak)

:> Ink6p av externt bransle till de flesta pannorna
Lastandringsegenskaper
Investeringskostnad

Kort leveranstid jamfért med helt ny panna
Mdjlighet att elda bldta slam

Tillganglighet och underhallkostnader (vissa)

Val av BFB motiveras av mdjlighet att elda blota
branslen och goda lastandringsegenskaper

p=WSP

Totalt 8 anlaggningar ingar i studien

4 rostpannor
(Gruvon, Husum, Karlsborg och Ménsteras)

2 urspr. Sodapannor
(M6rrum och Skérblacka)

1 oljepanna
(Skoghall)

1 axonugn
(Nymélia)

60-119 MW

13-20 m upp till forsta OH

57-179 kW/m3

Storleken har betydelse — speciellt for miljodata
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Karlsborg 60 MW
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Skoghall 119 MW Skarblacka 77 MW
B=WSP

M&rrum 80 MW

Dysbotten

Metso-pannorna ar alla utrustade
med s.k. Hydrobeam-botten
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Eldstadsbelastning MW/m3

0,2

= Eldstadsbelastningen paverkar
miljoprestanda vilket visas 018

senare 0.16
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= Genomsnittliga uppehallstiden
ar omvant proportionell mot il . ]
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Bottenbelastning MW/m2

2,5

Vertikala gashastigheten 2
proportionell mot
bottenbelastningen
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Kan paverka dellastegenskaper

0,5

= Oftast en viss inkdrningsperiod
= Vissa har inte haft problem ens efter 40.000-50.000 drifttimmar!

= Oftast i samband med olampliga bréanslen som t.ex. lutindrénkta
kvistrejekt har gett sintringar pa flera pannor

= Bristande kvalitetssakring pa externt bransle
= Stadbark med mycket sten och grus (Rambo-bransle)
= Dalig baddnivastyrning och bristande sandbyten har gett sintringar.

= Defluidisering p.g.a. dysor som tappat hatten. Atgard - Dysbyte ftill
dysor som inte tappar hatten

= Kontroll av bottensand bra!

B=WSP




Korrosionsskador
= Rokgasaterforingskanaler, priméarluftkanal

= Tubl&ckor p.g.a. felaktigt installd
ureainsprutning

Erosionskador

= Elfilter

= OH Eventuellt sotningsrelaterat
= Eko och lufo

= Aterféringsror for sand

Belaggningar

= Eldstadsvaggar

= Konvektion

= Eko och lufo

= Qverhettare

= Skarmgitter fore OH
= Asksandare

Generellt f& korrosions/erosionsskador
Alla har belaggningar nagonstans
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= Samtliga eldar fiberslam 3-30 ton ts/dygn

= Monsteras, Morrum, Nymolla och Skarblacka eldar (rent)
bioslam (5-23 ton ts/dygn) men pa sikt kan bioslammet
eldas i sodapannor.

= Skoghall eldar kemslam (blandning av bioslam och
kemiskt fallningsslam)

= Nymolla eldar kvistrejekt rikt pA S och Mg
(Magnefitprocess) och ultrafiltrat (tillfors hogt upp)

B=WSP
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Skogsindustriellt snitt 2008

NO2-spec kg/MWh
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Skogsindustriella kraftpannor har inga CO-krav
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FB-konvertering — Kompromiss?

« Ursprunglig panna har betydelse for
storlek/eldstadsbelastning; Paverkar framst CO och NOx

* | vissa fall kunde béattre overluftstillférsel vara verksamt.

» De lagre belastade pannorna kanske kan effektokas vid behov,
kraver dock ombyggnation av bakre drag

» Bottebelastning paverkar dellastegenskaper och majligheter
att elda fuktiga brénslen. Hog belastning ger fordelar vid
dellast.

» Val av storleken pa inre branslesilo och antalet branslestup har
paverkats av befintligt hus.

» Designmassiga kompromisser paverkar framst CO och NOx

BWSP

Gar det att utnyttja skogsindustriella
barkpannor for samforbranning med avfall?

= Krav pa snabba lastandringar +/- 10 %/minut gor att man
har svéarare att klara CO-krav vid samforbranning

= Samforbranning och 40-50 % dellast, en dalig
kombination?

= Vissa av pannorna har hdg eldstadsbelastning=kort
uppehallstid

= Fukthalt bransle jmf design troligen fel vid samférbranning

= Minskad tillganglighet &ater snabbt upp ekonomin i det
billiga branslet

= Ingen av anlaggningsagarna verkar ha funderat i dessa
banor

B=WSP
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Sammanfattning

0O Forbranningsstérningar orsakade av panndesign? Framst effekt pa
CO och NOx

0O Problematiska branslesammansattningars inverkan pa
drifttillganglighet? Man har lart sig av misstag-elda inte lutindrankta
strommar eller "stadbark”

0O Paverkas hogt utnyttjande pannans tillganglighet och livslangd?
Verkar inte vara problem

U Problem med baddagglomerering och korrosion? Inga stora
problem. Baddagglomereringar kan uppstd men da kopplade till
brénsle eller problem med fluidisering. Personalen lar sig.

O Generellt Generellt verkar pannorna idag ga bra. Vissa pannor har
fatt bygga om luftsystem mm.

BWSP | |

Tack for mig!

solvie.herstad.svard@wspgroup.se

WWW.WSpgroup.se

BWSP ||
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