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Firma

e AB Sprangsotning grundat: 2004

e Flerarig utveckling av Explosions Generatorn EG10, baserad
pa bang&clean-Tecknologi

e Tillverkning och Fdrséljning av Explosions Generatorn
e Sokta Patent
e Tillverkning: Lenzburg & Seon, Schweiz

e Tatt sammarbete med Kesselreinigung Riegg GmbH och
dess Licenstagare

L : 3 SPRANGSOTNING
Anvindningsomrade EG10

e Avfallsférbranning
e Biokraftverk

e Kolkraftverk

e Sodapannor

e Filter

e Cementfabrik




SANGSOTNING

Highlights & Egenskaper

e Kontinuierlig pannrengérning med automatiska Gasexplosioner
e Hogre renhetstsgrad pa eldytor vid kontinuerlig drift
e Explosionstryck ca. 350 bar

e EG10 permanent istallerad pa pannan;
producerar kontollerade gasexplosioner;
tryckvagen leds in i pannan;
rensning av pabakningar och flygaska

e Den forsta universellt installerbara “Online“-rengéringsmetoden
e Hdogre vekningsgrad
e Reducerad stillestandstid

e Reducerade kostnader (Investering / Drift / Underhall)

Funktion

Explosionsgeneratorn ar pemanent
installerad pa pannan. Antal och placering
beror pa anlaggningen. Vid tdndningen av
en explosion kommer en tryckvag, pa ca.
350 bar, att fortplanta sig genom
utloppsroret till pannans inre.

Tryckvagen sliter loss slagg som sitter pa
tuberna och skapar en kort vibration i
tubpaketen sa att flygaska faller ner.

Driften skots automatiskt via en dator med
tidsinstallning.




Steg 1) Fyllning av dosertankarna

» Styrdatorn
Oppnar magnet-
ventilerna, och
stanger dom vid
uppnatt
bérvarde.

+ Gaserna ar
fullsténdigt
atskiljda

* Ej mdjlig
explosion

Sauerstoff Stickstolf

Dosiertank Sauerstoff
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Dosertank Erdgas

Kessel

Steg 2) Overstrémmning & Blandning

+ Kolven halls tryckt mot
ventilsatet, med tryck

fran kvavgasen.

« Styrdatorn éppnar
dverstbmmnings
magnetventilerna.

* Gaserna strommarin i
Explosionstankarna, och
blandas.

« Stangning av
Magnetventilerna

Sauerstoff Stickstoff
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Steg 3) Explosion och Tryckvag WNGSOTNlNG

. GlOdStIﬁ:et satts under Sauerstaff Shicksloff Erdqas
spanning, och ténder g ul@

. Zuendkerze Kolben
explosionen.

« Kolven kastas av trycket bakat

och &ppnar for tryckvagen in

mot pannan. xa

%@
» Tryckvagen fortplantar sig in i g

pannan.

« Aska och slagg lossar fran Dosierlank Saverslo

tuberna. LA

Kessel

« Kort vibration pa vaggar och
tubpaket.

Installation och utrymmes krav

+ Fastinstallation genom
fijaderfaste, utloppsroér ca.
50mm inne i pannan

» Utrymmeskrav:
* Fans =2 DN100
* Utrymme ca. 1m3 for fast
installation;
* Upphé&ngning av skena




Sakerhet WNGSOTNING

Explosionsgeneratorn ar séker och ofarlig

CE-Certifierad och EG-Certifierad enligt DGRL

Explosionssaker konstruktion

Installation av gasledningar enligt lokala féreskrifter

Den explosiva gasblandningen uppstar férst inne i Explosionsgeneratorn

Styrdatorn évervakar viktiga processdata och stanger av Explosionsgeneratorn om
der uppstar en avvikelse fran bérvarderna.

Automatiskt, ingen betjaning eller service fran driftpersonalen

Foére varje explosion kommer ett larm med horn och blinkande lampa
Kortvarig knall utanfér pannan pa ca. 120dBA

Ingen fara for lackande panntuber (Erfarenhet fran Bang&Clean)
Ingen forvaring, transport eller anvédndande av sprdngamne (Dynamit)

Referens: KVA Luzern

WNGSDTNING

Test Okt. 2008 till Jan. 2009

Panna 2, 10 MW, fran Feb 2009:

— 2 Explosionsgeneratorer ersatter 6 tryckluft-sotblasare i 3‘'e draget

— L&agre rékgastemperatur vid inlopp till 3‘e draget

— Inget behov av rensstopp eller andra sotningar

— Explosions frekvens: 1 explosion per timma och explosionsgenerator

Panna 3, 16 MW, fran Juni 2009:
— 2 Explosionsgeneratorer ersatter 8 tryckluft-sotblasare i 3‘'e draget

Panna 1, 10 MW, fran Juli 2009:
— 2 Explosionsgeneratorer ersatter 6 tryckluft-sotblasare i 3‘'e draget

e Tillsammans fran Feb 2009: ca 25000 Explosioner ( 15.11.09)




Referens KVA Luzern, Panna 2

WNGSDTNING

Foérut: Rensning med 6
sotblasare
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Rensning med 2

Explosionsgeneratorer EG10
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Explosionsgenerator EG seitlich

Referens KVA Luzern, Panna 2

WMGSQTMNG

Foérut: Rensning med 6

sotblasare

Nu:

Rensning med 2

Explosionsgeneratorer EG10




Video ovan EG10, riktning uppat WANGSOTNING

Video mittemot Explosionsgenerator WMGSOTNING




Video i pannhus

Referens KVA Luzern, panna 2, trend

800 | Bis 02/2009: Reinigung mit 6 Russbldsern und periodischen

Zwischenreinigungen Ab 11.02.2009:

Reinigung mit 2 Explosions-
generatoren EG10;

700 ¥ ——— Alle 6 Russbldserabgeschaltetresp.
abgebaut.
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Referens KVA Luzern, panna 2 WNGSDTNING

o6verhettare 2 (VUE 2)

Forut: Rensning med 6 Nu: Rensning med 2
sotblasare Explosionsgeneratorer EG10
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Rorlig EG20 fér breda pannor

* Rorlig Explosions-generator
EG20 med kedjedrift;

» Utloppsrér med tvarflans
* Utrymmeskrav:

« Studs 2 DN100

+ Aklangd + 1m.

* Upphéngning eller stéttor
for kedjedriften.
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Rorlig EG20 fér breda pannor WNGSOTN'NG

[0 T o

Dosertankar och dockstation Rorligt ventilhus
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Rorlig EG20 fér breda pannor WNGSOTN'NG
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Kundnytta vid existerande pannor WNGSDTN'NG

e Forbattrad rensning tack vare explosionstryck pa 350 bar

e HOgra verkningsgrad tack vare renare panna och lagre
rékgastemperaturer

e Langre drifttid

e HOogre tillganglighet, reducerad stopptid

e Mindre reng0dring vid revisionsstopp

e Lagre driftkostnader och ingen angférbrukning
e Lagre underhallskostnader

e Battre CO2-balans
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Ytterligare Kundnytta fér planerade

WNGSOTNING
pannor

e Hdogre verkningsgrad genom reducerad férsmutsning och
lagre rokgastemperaturer, alternativt mindre eldytor vid
samma last och déaremed en mindre panna

e Mindre utrymmeskrav vid sidan om pannan, enklare
ledningsdragning

e LAagre investeringskostnader, farre sotapparater
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Kontakt

WNGSOTNING

Forséljning globalt:

Christian Steiner

Explosion Power GmbH
Bahnhofstr. 6, Postfach
CH-5600 Lenzburg 1

Tel: +41 (0)62 888 25 05
Fax: +41 (0)62 888 25 07
info@explosionpower.ch

www.explosionpower.ch

Forséljning / Montage / Service
Schweiz o grannlédnder

Urs Steiner

Kesselreinigung Riiegg GmbH
Buchslistr. 5

CH-5453 Remetschwil

Tel: +41 (0)52 534 31 90
Mobile: +41 (0)79 673 08 22
urs.steiner@kesselreinigung.ch

www.kesselreinigung.ch
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Kontakt

WNGSOTNING

Forséljning/ Montage / Service
Skandinavien SE / NO / FlI:

Ake Gustavsson

AB Sprangsotning

Enehagsgatan 244

S$-441 57 Alingsas

Tel: +46 (0) 707 516631

Fax. +46 (0) 322 63 89 08
ake.gustavsson@sprangsotning.se

www.sprangsotning.se

Forséljning / Montage / Service
UK:

Roberto Vogel

KRR (UK) Ltd.

Guildford, Surrey, GU3 1HS
Tel: +44 (0) 1483 570 044
Fax: +44 (0) 1483 301 581
roberto.vogel@krruk.co.uk

www.krruk.co.uk
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Kontakt WNGSDTNING

Forséljning/ Montage / Service Forséljning / Montage / Service
Deutschland Nord + West: Hong Kong:

Arno Pajarskas Alexander Liidi

Bang & Clean Deutschland GmbH Bang & Clean Hong Kong Ltd.
D - 40221 Diisseldorf Hong Kong

Tel: +49 (0) 211 137 260 95 Tel: +852 2563 7787

Fax: +49 (0) 211 137 260 99 Fax: +852 2563 7797
arno@bang2clean.de alex.luedi@bang2clean.com.hk
www.bang2clean.de www.bang2clean.com.hk
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