® INFRAFONE

Erfarenheter av infraljudsotning

Huvudomraden for infraljudsotning

Avfall: T <~500 °C
Bio: T<~700 °C —

Ekonomiser
Katalysator

Luftférvarmare
Elfilter
Kanaler
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Hur funkar det?

Ljud skapar tillfallig turbulens i rokgasen.

A 4

Beléggningar forhindras att bildas
Ju lagre Hz, desto mer turbulens

Laminar flow Turbulent flow

® INFRAFONE

VafabMilj6 Norsaverket, Koping, 12 MW

Togs i drift 2009

Infraljudsotare: 3 st APM350
Rengdringsomrade: Avgaspanna och 2 st eko
Bransle Avfall, industri & hushall
;.
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A\ZIELTIITY  Norsaverket, Koping, 12 MW

Resultat, ekonomiser:

Med den tidigare installerade tryckluftsotningen steg
utgdende rokgastemp snabbt.

Infraljudsotningen har ersatt tryckluftsotningen och nu ar
Ap lagre och stabilare hela sdsongen.
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® INFRAFONE

ACIELT  Norsaverket, Koping, 12 MW

Resultat, avgaspanna:

Tidigare angsotades alla fyra paket 3 ggr/dygn
Nu angsotas endast det 6versta tubpaketet.
Ap ar lagre nu an med angsotning 3 ggr/dygn

900 Differentialtryck éver avgaspanna
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Vafalel]o Norsaverket, Kdping, 12 MW

Manuell rengéring
Situation innan ljudsotning installerades
Stopp i tre dygn varannan/var tredje manad fér rengoring.

Situation efter att ljudsotning installerats

Endast ca en rengoring per ar kravs. Eko och avgaspanna &r lattare att
rengodra. | Eko ar det belaggningar som latt spolas bort med vatten.

Tillgéngligheten har enligt personalen 6kat med 5-10 %.

® INFRAFONE

e-on P14, Norrképing, 75 MW

Togs i drift htsten 2006 W R y |

M )
Infraljudsotare: 1 st APX5000
Rengéringsomréde: Ekonomiser —
Bransle: Avfall, industri & hushall 1 = :

Resultat:

+ Angsotning av eko reducerat frén 3-4 ggr/dygn

till ndgra ganger per vecka => mer elproduktion

- Med reducerad angsotning har

utloppstemperaturen blivit i medel 5 grader hogre.
Pannan gar stabilare. Man behover ga ner i last

vid angsotning.

i
Rgtemp in 340 °C
Rgtemp ut 175 °C
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e-on

P14, Norrképing, 75 MW
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Togs i drift 2010

Infraljudsotare:

Rengéringsomréde: Ekonomiser

Bransle:

Resultat:

1 st APM150

Avfall, industri & hushall

e Har varit i drift sedan bérjan av 2011 utan
rengdring av ekonomisern.

* Ingen annan sotningsutrustning ar
installerad.

* Ekonomisern &r till dags dato fortsatt ren
med stabil rokgas utloppstemperatur (och
diff.temp) samt diff.tryck

Rgtemp in 200 °C
Rgtemp ut 150 °C
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e'on Mora, 8 MW

"Oversta tubpaketet uppifr&n och det ar helt rent. Materialet som ligger pa
tuberna &r I6st damm.”

® INFRAFONE

Finspangs tekniska verk 12 MW

Togs i drift 2008

Infraljudsotare: 1 st APM350

Rengoéringsomrade: Rokrérspanna
Brénsle: Flis och grot

Rgtemp in 750 °C
Rgtemp ut 180 °C
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Finspangs tekniska verk 12 MW

Innan infraljudsotning installerades, flis som brénsle (<2008):
« Utloppstemperaturen steg snabbt till 250 °C
« Manuell rengéring ca 4 ggr/ar

Med infraljudsotning, flis som brénsle (2008-2010):

* Inget behov av manuell reng6ring och utloppstemperaturen stabiliseras vid ca
180 °C

Med infraljudsotning, flis+grot som brénsle (2011-2012):
+ Utloppstemperaturen stabiliseras vid ca 180 °C

+ Vid laglast bildas belaggningar framférallt i eldstaden men lite ocks& i
rokrorens inlopp, sa vid rostrengéring 2 ggr/ar rengérs aven inloppet pa
rokroren.

Enligt Finspangs berakningar innebar detta sammantaget en 5-10 % hogre
produktion.
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