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Varme- och Kraftkonferensen 2011
samt Skadegruppens Temadag

Den 16 och 17 november slas nya portar
upp till AFs populara Industrikonferens.
Konferensen har namligen flyttat till
Stockholm Waterfront Congress Center dar
optimala konferens- och utstéllningslokaler
erbjuds. Den 16 november presenterar
Varme- och Kraftkonferensen Energistra-
tegi 2020, en omvarldsbevakning ur ener-
giperspektiv. Den 17 november arrangerar
Skadegruppen Temadag Skadefri energian-
laggning, en mer driftnara aktivitet med
sékerhet i fokus. Anmalan ar annu 6ppen
via var hemsida, www.vok.nu!

Medlemsbladets innehall

I denna hostupplaga bjuds det pa ett trev-
ligt anldggningsreportage om Ostrands
massabruk som satsar pa det gréna alterna-
tivet! SCA har nédmligen investerat 500
MSEK i ett antal projekt som kommer att
reducera brukets COj-utsldpp med hela
80%! Bland annat sa pagar for narvarnade
driftsattning av en ny trapulvereldad me-
saugn. Dessutom har oljebrannare i befint-
lig fastbranslepanna ersatts av kombibrén-
nare som mojliggor trapulverdrift.

Boka in PANNDAGARNA 2012 redan nu!
Den 1-2 februari intar vi O-vik!

Varme- och Kraftkonferensen
Energistrategi 2020

16 november 2011
Stockholm Waterfront Congress Centre

= Status i 20,/20/20 malen
# Fjarmvarmens utmaningar

+ Morgondagens elmarknad
= PMyit pa teknikironten

En del av AFs Industrikonferens 2011 -

-_I_

For meer mformation och anmalan besok waw.vok.nu

Varme- och Kraftféreningen presenterar ett uppskattat arrangemang i ny tappning

| rya centrala lokaler for optimala kenferens- och utstallningsmajligheter

Temadag Skadegruppen ™

Skadefri energianlaggning - 10 &s samlade drifterfarenheter
17 november 2011

Stockholm Waterfront Congress Centre

En nytillkommen hahdagsaktivitet med sikerhet i fokus
« Brand och haverfdrebyggande Mgdrder

« Sakerhetskultur och riskhantering

= Erfarenhetsutbyte

Varme- och Kraftféreningen — en oberoende ideell férening med medlemmar fran processindustri, kraftindustri och energiverk
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SCA Ostrand okar sitt gréna avtryck genom Bio Loop 2011

Under hosten 2011 driftsatter SCA Ostrand sista etappen i sin stora bioenergisatsning,
Bio Loop 2011. Massafabriken i Timra har investerat drygt 500 miljoner kronor i en rad
atgarder som innebér att man okar sitt fossila oberoende. | och med att den nya sodapannan
togs i drift under 2006 har framtiden sett ljus ut for massabruket, foljdprojekten har avldst

varandra i ett hogt tempo.

Ostrands Bio Loop-satsning realiserades i
och med det investeringsbeslut som togs
under pasken 2010, att bygga en ny
mesaugn for att mojliggéra utbkad
massaproduktion. Né&r jag intervjuar Jens
Olsson, Blockchef Lut & Kraft vid
Ostrands massabruk ar det tydligt att de tva
befintliga oljeeldade mesaugnarna &r inne
pa sista versen, och i skrivande stund
driftsatts den nya ugnen som ska ersatta de
ursprungliga. Den nya mesaugnen har en
dubbel kapacitet jamfort med
foregangsanlaggningen och ar den enda i
sitt slag som konstruerats for ren
biobransledrift! Det finns i och for sig
andra mesaugnar som drivs
delvis med trébranslen menar
Jens Olsson, som i Monsteras
och Pite&, men da ror det sig
om konverterade ugnar.

Mesaugnsprojektet &r det
storsta, men bara ett av de
manga delprojekt som ingar i
Bio Loop 2011. Forra aret
investerade SCA i ett nytt
finfraktionssall for att opti-
mera fliskvaliteten. | varas
driftsattes ett trycksatt vit-
lutsfilter som bidrar till att
optimera  processen  for
kemikalieatervinning.

Till befintlig fastbréanslepanna har nya pul-
verkombibrénnare ersatt ett antal av de
lastbrannare som tidigare eldades med olja.
Dessa togs i drift i somras i samband med
att en ny pelletsmottagning med pulverpre-
parering invigdes.

Bio Loop 2011 é&r ett strategiskt viktigt
avstamp for Ostrand, som gérna &r en fore-
gangare nar det géller just miljépolicy och
stravan efter hallbara kretslopp. Satsningen
kommer att reducera CO,-utsldppen med
hela 80%. Bland annat sa medfor Gver-
gangen fran fossilt till biobransle att
17 000 m3olja per &r kan sparas in.
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Bio Loop 2011

SCA Skog

Norrplant

Fiberlinje

I och med installationen av det nya soda-
huset ar 2006 har Ostrand siktat hogt. So-
dapannan gar idag pa dryg halvlast av den
potentiella kapacitet som den genomténkt
kan modifieras till i framtiden. Och efter
det konceptet dimensionerats i princip all
ny tillkommande utrustning pd Ostrand.
Idag produceras 420 000 arston sulfatmas-
sa, och den nya anléaggningen laggs ut for
en arsproduktion motsvarande 800 000
ton! Parallellt med Bio Loop-projektet har
Ostrand omforhandlat sitt produktionsvill-
kor. Fabriken hade med aren natt taket i det
gamla. Det nya galler for 550 000 arston
sulfat och 110 000 CTMP.

Det hallbara kretsloppet

For att ytterligare stirka kretsloppet é&r
branslet till de nya anlaggningsdelarna
lokalproducerad pellets som tillverkats av
spanspill fran koncernens sagverk. Spanet
transporteras med lastbil till SCAs pellets-
fabrik BioNorr i grannkommunen Harno-

SCA Timber

R

SCA BioNor

ceestt 3

sand dar det foradlas till pellets. Returlaster
som tidigare gick tomma fran BioNorr kan
nu laddas med pellets till Ostrand. Efter-
som branslet till mesaugnen ingar i en ke-
misk process &r det av storsta vikt att
branslet haller en jamn och hog kvalitet
utan féroreningar.

Den nya bransleberedningen vid Ostrand
aterfinns i en ny byggnad med kérbana och
tippficka. Branslemottagning har utformats
sa att en viss bransleflexibilitet ar mojlig i
framtiden. Via utmatningsskruv i botten pa
tippfickan och elevator transporteras pel-
letsen till tva hammarkvarnar for malning.
Trépulvret lagras dérefter i den silo som
forser bade mesaugn och fastbranslepan-
nans kombibrénnare med trépulver. Parti-
kelstorlek pa trapulvret ar av stor vikt,
98 % av materialet far inte 6verstiga 1 mm,
dessutom ska halva mangden understiga
0,5 mm, materialet passerar darfor ett antal
sallplatar.
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Energianlaggningen vid Ostrands massabruk

Sodapannan som togs i drift 2006 levererar
hogtrycksanga, 105bar(6), till den turbin
som installerades samtidigt. Turbinen, som
kan leverera 75 MW el, &r verkligen speci-
alanpassad for andamalet, vid normal drift
finns inget behov av ytterligare reducersta-
tioner pa bruket. Med tva inlopp, fem av-
tappningar varav tre ligger pa flytande
trycknivder samt en mojlighet att ansluta
en kondenssvans pa 25 MW har Ostrand en
mycket flexibel 16sning for sin process.

Ar 2001 byggdes befintlig oljepanna om
till en fastbrénsleeldad BFB-panna med en
kapacitet motsvarande 170 MW. Pannan,
som eldas vanligtvis med bark. har nu ut-
rustats med nya kombibrannare som moj-
liggor trapulvereldning som alternativ till
oljeeldning. Tre av de fyra nya brannarna
kan numera drivas av endera biopulver
eller olja och har en kapacitet pa 25 MW
trapulver styck. Installationen av pulver-
kombibrénnare sdkerstaller att anlaggning-
en kan koras pa biobransle dven nar fast-
bransleinmatningen str stilla, eller nar det
finns behov av spetslast. Pannan levererar
hogtrycksanga med 58 bar(6) till andra
steget i den turbin som installerades i sam-
band med sodahusprojektet ar 2006.

Mesaugnen - en del i kalkcykeln

Mesaugnens uppgift i massabruket ar att
branna om mesa till kalk. Kalken behovs
vid regenereringen av kokkemikalier. N&r
kalken anvénts har den reagerat och blivit
mesa, som alltsa branns om igen till kalk i
mesaugnen. Ostrands nya mesaugn har
utrustats med en nastan 10 m lang dysfor-
sedd brannare som efter uppstart med gasol
forses med trapulver. Forbranningsluften,

Hostiga halsningar fran Varme- och Kraftforeningen!

som styr processen, tillsatts i ett antal re-
gister pa brannaren. Svavelhaltiga fabriks-
gaser forbranns éven i mesaugnen. Den
nya ugnen har utrustats med rokgasrening
bestaende av elfilter dar stoft skiljs ut, stof-
tet aterfors till ugnen. Déarefter nar rokga-
serna den vata reningen dar bland annat
svavel tvattas ut i tva seriekopplade
skrubbrar, den svavelhaltiga vétskan tas
tillbaka i processen.

Investeringskostnaden for hela projektet
uppgar till 500 MSEK. Projektet har till
storsta del drivits i egen regi med Hakan
Wanglund som projektchef. Andritz star
som huvudleverantor i samtliga delprojekt.
Overtagandet av mesaugnen sker s& snart
godkand provdrift utforts.

Processdata
Ostrands massabruk
Angkvalité: 105/58bar()

Termisk effekt: Angpanna 172 MW

Sodapanna 500 MW,
utbyggbar till ~680 MW

El produktion: 75 MW
Pannleverantér:  Sodapanna Andritz

Angpanna Maskinverken
Angturbin: Siemens

Styrsystem: ABB/Honeywell

Hoppas att vi ses pa
INDUSTRIKONFERENSEN

denl6-17 november!
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